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kuivaamot 7

kuivaamotiimilla on kymmenien
vuosien laaja kokemus pohjoismaisen sahateollisuuden vaativista tuotanto-
olosuhteista seka naihin olosuhteisiin soveltuvista kuivaamoratkaisuista.
Sahatavarakuivaamot ovat loytyneet HEINOLAN tuotevalikoimasta vuodesta
2010, ja nama ratkaisut ovat jo nyt osoittautuneet erityisen suosituiksi. Viime
vuosina laatutietoiset pohjoismaiset asiakkaamme ovat tilanneet meilta yli 70
kuivaamoa, joiden yhteenlaskettu vuotuinen sahatavaran kuivauskapasiteetti
on noin 3 miljoonaa kuutiometria.

HEINOLAN menestyksen perustana on asiantuntevan projektinhallinnan
yhdistdminen asiakaslahtoiseen suunnitteluun. Meillda on oma valmistus,
nykyaikaiset ratkaisut, osaava henkilosto ja luotettavat kumppanit. Naiden
avulla voimme taata ammattimaisen tuotantoprosessin, asiakastyytyvaisyyden
ja tasalaatuisen palvelun.

HEINOLAN tarina alkoi 50 vuotta sitten. Iskulauseemme — Team HEINOLA
50 Years of Taking Care — tiivistaa hyvin sen, kuinka kilpailukykyiset ja
innovatiiviset ratkaisumme auttavat asiakkaitamme alati muuttuvilla
markkinoilla. HEINOLA pitaa huolta asiakkaistaan nyt ja tulevaisuudessa.
HEINOLA Care kattaa varaosat ja huollon, oli kyseessa sitten yksittainen kone
tai kokonainen sahalaitos.



AS TOFTAN Viron Voérumaalta,
joka on osa ruotsalaista Karl Hedin
AB -konsernia, tilasi vuonna

2016 kuusi HCHD-tyyppista
lapiajettavaa kamarikuivaamoa,
joiden vuosittainen kapasiteetti

on noin 130 000 m3. Asiakas oli
niin tyytyvainen téhan HEINOLAN
kuivaamotoimitukseen, ettd he tilasivat kuusi samanlaista kamarikuivaamoa vuonna
2017. Naiden kahdentoista kamarikuivaamon yhteiskapasiteetti on 260 000 m3.
Uusissa kamarikuivaamoissa on kuormanpainajat sekd HWHP-kostutusjarjestelma.

RUOTSALAINEN MOELVEN NOTNAS AB tilasi vuonna 2016 kaksi HCH-
tyyppista trukkitayttoista kamarikuivaamoa, joiden vuosittainen kapasiteetti on noin
40 000 m3. Tilaus siséltda kahden kamarikuivaamon avaimet kateen -toimituksen.
Samalla asiakkaan 12 olemassa olevaa kamarikuivaamoa liitetaan HEINOLA Eco
-kuivaamoautomatiikkaan. Kauppaan sisaltyy optiona kaksi uutta kamarikuivaamoa,
jotka asiakas tilasi keséalla 2017. Varusteluun kuuluu kuormanpainajat, HWHP-
kostutusjarjestelma, lampo- ja sdhkdenergian mittaus, edistyksellinen HEINOLA Eco
-kuivaamoautomatiikka, johon on integroitu Laatukamari Opti®-kuivaussimulaattori.

Moelven Notnids AB:n toimitusjohtaja
Peter Brobergin mukaan: "HEINOLA
on kokenut laitetoimittaja. Nama
investoinnit tuovat kayttoomme hyvin
testattuja ratkaisuja ja viimeisimman
kuivausalan osaamisen. Meille heidan
projektinhallintansa, tekninen tuki,
huoltopalvelu ja kayttajaystavallinen
HEINOLA Eco -kuivaamoautomatiikka
olivat ratkaisevia tekijoita
kuivaamotoimittajan valinnassa.”




3 miljoonan
kuutiometrin

Ainoastaan paras laatu on tarpeeksi
hyvaa vaativille pohjoismaisille
sahateollisuuden asiakkaillemme.
Heinolan Sahakoneet Oy on toimittanut
yli 70 kuivaamoa viime vuosina.






JPJ-Wood, Suomi

JPJ-WOOD OY Korkeakoskelta tilasi vuonna 2016 HFB-tyyppisen automaattisen
kaksivaiheisen kanavakuivaamon, jonka vuosittainen kapasiteetti on noin 50 000
m3. Kaksi olemassa olevaa automaattista kanavakuivaamoa liitetdan HEINOLAN
kuivaamoautomatiikkaan. Uusissa kanavakuivaamoissa on kuormanpainajat,
lammodntalteenottolaitteistot, lampo- ja sahkdenergian mittaus ja edistyksellinen
HEINOLAN kuivaamoautomatiikka.



ER-Saha, Suomi

ER-SAHA OY Viitasaarelta tilasi vuonna 2016 kuusi HCHD-tyyppista
lapiajettavaa kamarikuivaamoa, joiden vuosittainen kapasiteetti on noin 45 000
m3. Uusissa kamarikuivaamoissa on kuormanpainajat, HWHP-kostutusjarjestelméa
seka edistyksellinen HEINOLA Eco -kuivaamoautomatiikka, johon on integroitu
Laatukamari Opti®-kuivaussimulaattori.



Pomor Timber, Venaja

POMOR TIMBER Vendjan Arkangelin alueelta tilasi vuonna 2017 yhdekséan
HFB-tyyppista kaksivaiheista kanavakuivaamoa ja seitseméan E-vaunutayttoista
kamarikuivaamoa, joiden vuotuinen yhteiskapasiteetti on noin 860 000 m3.
Tama on HEINOLAN historian suurin kuivaamotilaus. Kaikissa kuivaamoissa on
kuormanpainajat sekéa edistyksellinen HEINOLA Eco -kuivaamoautomatiikka.



UPM Kaukas, Suomi

UPM KAUKAS tilasi vuonna 2016 Lappeenrantaan kolme HTC-tyyppista
automaattista kaksivaiheista kanavakuivaamoa, joiden vuotuinen kapasiteetti
on noin 160 000 m3. Kanavakuivaamoissa on lammontalteenottolaitteistot,
kuormanpainimet, HWHP-kostutusjarjestelma, 1ampo- ja sahkdenergian
mittaukset seké edistyksellinen HEINOLAN kuivaamoautomatiikka. Kuivaamot
toimitettiin avaimet kateen -periaatteella.



Keitele Timber Kemijarvi, Suomi

KEITELE TIMBER OY tilasi vuonna 2016 Kemijarvelle kolme HTC-tyyppista
automaattista kaksivaiheista kanavakuivaamoa, joiden vuosittainen kapasiteetti

on noin 190 000 m3. Kanavakuivaamoissa on ldammontalteenottolaitteistot,
kuormanpainimet, HWHP-kostutusjarjestelma, 1ampo- ja sdhkdenergian mittaukset
seka edistyksellinen HEINOLAN kuivaamoautomatiikka. Kuivaamot toimitettiin
avaimet kateen -periaatteella.



ULK, Venaja

ULK Venajan Arkangelin alueelta tilasi vuonna 2016 kahdeksan erityisleveda
HFB-tyyppista kaksivaiheista kanavakuivaamoa, joiden vuosittainen kapasiteetti
on noin 400 000 m3. Kuivaamot toimitetaan kahdessa osassa vuosina 2016 ja
2017. Naissa kanavakuivaamoissa on kuormanpainajat seka edistyksellinen
HEINOLAN kuivaamoautomatiikka.
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